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Ozet: Katillasma prosesi sirasinda baslangigta sivi halde bulunan malzeme kendisini
cevreleyen kalip ile temas halindeki yiizeylerden gerceklesen 1s1 transferi ile sicakliginin
erime sicakliginin altina diismesiyle kat1 hale gegcmeye baslar. Bu sebepten katilasma siireci
kalip ylizeylerinde olusan kati olusumu ile baglar ve tiim siv1 kiitlesine yayilarak devam eder.
Eger katilagma prosesi katilagma devam ederken kesilip, katilasmayan sivi prosesten
uzaklagtirilirsa katilasmis malzemenin kalinliginda periyodik degisimler gozlemlenir. Bu
dalgal1 yap1 uniform olmayan sogumanin kag¢inilmaz sonucu olarak bir¢ok metalin katilagmast
sirasinda goriiliir. Katilasmis kabugun bu tip diizensiz biiylimesi liretimde, bununla iligkili
olan katilagmis kabuktaki termal bozunumlarin katilasan parcada ciddi catlaklar olusturmasi
nedeniyle istemeyen bir durumdur. Bu catlaklar katilasan malzemenin mukavemetini,
mikroskobik yapisini ve buna bagh olarak katilasma sonucu olusan pargcanin kalitesini 6nemli
Olciide etkilemektedir. Bu konuda yapilan calismanin amaci saf metallerin katilagsmasi
prosesindeki karasizlik mekanizmasini aragtirmak ve bu termoelastik kararsizlik hakkindaki
bilgileri arttirmak, birbiriyle bagintili termo-mekanik olaylar sonucunda dokiim pargasinin i¢
yapist ve disg ylizeylerinde olusan catlaklar gibi profil hatalarini elimine ya da minimize
edecek kosullart belirlemek ve kalip iizerine eklenen kaplama tabakasinin ve diger sistem
parametrelerinin katilasma prosesi {izerindeki etkisini incelemek ve son iriiniin kalitesini
arttirmak icin kosullar1 belirlemektir. Bu kosullar belirlenerek iireticinin dokiim prosesi
sonucu olusan son iiriiniin kalitesini arttirmasina yardimci olunacak ve hatali iirliniin baska bir
amaca yonelik kullanmak i¢in herhangi bir ek isleme gerek kalmamasi saglanacaktir. Bdylece
sanayicinin ekstradan yapacagl zaman, enerji, is giicii ve malzeme sarfiyatinin azaltilmasi
saglanacaktir. Ayrica dokiim metodu kullanilan sanayi kuruluslarinda dokiim sonrasi elde
edilen son firiinii daha kaliteli yapacak sistem kosullarinin belirlenmesi i¢in iireticiye uzun ve
maliyetli deneyler yapilmasina ihtiya¢ kalmadan teorik bir prosediir ile sunulmasi
amaclanmaktadir.



